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Allgemeine Sicherheitshinweise

Vorwort

Die nachstehenden allgemeinen Sicherheitshinweise
dienen der personlichen Sicherheit und der Vermeidung
von Sachschaden. Temposonics Ladngenmelsysteme
entsprechen dem Stand der Technik und sind nach den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Trotzdem kdnnen im Zusammenhang mit Ihrer Verwen-
dung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder
Dritter bzw. Beeintrachtigungen am Sensor oder an an-
deren Sachen entstehen.

Nutzung

1. Die LdngenmefRsysteme aller Temposonics Baureihen
sind nur fir die bestimmungsgemafie Verwendung zu
benutzen, d.h. sie sind ausschlieBlich flir MefRaufgaben

in Industrie, im gewerblichen Bereich und im Labor
bestimmt. Mit ihnen kénnen z.B. Positionen, Langen und
Geschwindigkeiten gemessen werden (genauere Anga-
ben sind der entsprechenden Produktdokumentation zu
entnehmen). Die Wegsensoren gelten als Zubehorteil
einer Anlage und missen an eine dafiir geeignete Aus-
werteelektronik, wie sie z.B. eine SPS, IPC, Anzeige oder
andere elektronische Kontrolleinheit enthalt, angeschlos-
sen werden. Zu einer bestimmungsgemafien Verwendung
gehdrt auch, dal alle in der Produktdokumentation gege-
benen Hinweise beachtet werden. Eine andere oder da-
riber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestim-
mungsgemal. Fir hieraus entstehende Schaden haftet

die Firma MTS Sensor Technologie GmbH & Co. KG nicht.

2. Die Wegsensoren sind nur in einem sicherheitstech-
nisch einwandfreiem Zustand zu benutzen.

Um diesen Zustand zu erhalten und einen gefahrlosen
Betrieb sicherzustellen, diirfen Einbau-, Anschluf3- und
Service-Arbeiten nur von qualifiziertem Fachpersonal *)
durchgefiihrt werden, und zwar unter Beriicksichtigung
der einschlagigen Unfallverhitung-und Sicherheitsvor-
schriften sowie der Angaben in den Produktdokumenta-
tionen.

SENSORS GROUP

Funktionsstérung

Wenn durch einen Ausfall oder eine Fehlfunktion des
Sensors eine Gefahrdung von Personen oder Beschadi-
gung von Betriebseinrichtungen maglich ist, so mul} dies
durch zusétzliche Sicherheitsmalinahmen wie Plausibili-
tatskontrollen, Endschalter, NOT-AUS-Systeme, Schutz-
vorrichtungen etc. verhindert werden.

Bei Stérungen ist der Sensor auller Betrieb zu setzen
und gegen unbefugtes Benutzen zu sichern.

Reparaturen

Notwendige Reparaturen am Sensor dirfen nur von MTS
oder einer davon ausdriicklich ermachtigten Stelle durch-
gefuhrt werden.

Installation und Betrieb

Zur Erhaltung der Funktionsféahigkeit sind nachfolgende
Punkte unbedingt zu beachten:

1. Die Sensoren vor mechanischen Beschadigungen bei
Einbau und Betrieb schiitzen.

2. Die Sensoren nicht 6ffnen und auseinandernehmen.

3. Die Sensoren sehr sorgfaltig hinsichtlich Polung der Ver-
bindungen, der Spannungsversorgung und der Form und
Zeitdauer der Steuerimpulse anschlief3en.

4. Nur zugelassene Spannungsversorgungen benutzen.

5. Die in der Produktdokumentation angegebenen und zu-
I&ssigen Grenzwerte der Sensoren fir z.B. die Betriebs-
spannung, die Umgebungsbedingungen usw. unbedingt
einhalten und sicherstellen.

6. RegelmaRige Funktionsiberprifung des Wegsensors
vornehmen und dokumentieren.

7. Vor dem Einschalten der Anlage gewahrleisten, daf} nie-
mand durch anlaufende Maschinen gefahrdet werden
kann.

*) Fachpersonal sind Personen, die

* beziiglich der Projektierung mit den Sicherheits-
konzepten der Automatisierungstechnik vertraut sind

» auf dem Gebiet der EMV fachkundig sind

* eine fiir Inbetriebnahmen und Serviceeinsétze
notwendige Ausbildung erhalten haben

* sich mit der Bedienung des Geréts vertraut gemacht
haben und die fiir den einwandfreien Betrieb
notwendigen Angaben in der Produktdokumentation
kennen.
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1. Allgemeine Angaben

Hersteller: MTS Sensor Technologie, Auf dem Schiiffel 9, D-58513 Liidenscheid
Produktbezeichnung: Wegsensor TEMPOSONICS, Serie R

Die nachfolgende Beschreibung gilt fiir alle TEMPOSONICS Wegsensoren der R-Serie mit den Baureihen
TEMPOSONICS-RP (Profil) und

TEMPOSONICS-RH (Stab) mit der

Schnittstelle: DeviceNet und

MeRlangen: von 25 - 4800 mm.

Die genaue Bezeichnung des Sensors geht aus seinem Typenschild hervor, das die unter Punkt 10, Seite 11
dargestellten Bestellinformationen enthalt und wie folgt kodiert wird

Beispiel Typenschild

RH-S-0850M-D51-1-C202 211
Grd: 2775.40 m/s
Artikel-Nr. FNr: 0020 0376

Gradient
(MeRsignal-
laufzeit)

Fertigungs-Nr.

2. Anwendungsbereich

Die Wegsensoren dienen der Erfassung und Umformung der Mel3gréRRe Lange (Weg) im Anlagen- und Maschinenbau.

3. Arbeitsweise und Systemaufbau

TEMPOSONICS sind absolute Langenmefsysteme zum Erfassen von Linearbewegungen. Der Sensor vereint verschie-
dene magnetomechanische Effekte in einem magnetostriktiven Mel3verfahren, das die definierte Ausbreitungsgeschwin-
digkeit einer Kérper-Ultraschallwelle (Torsionsimpuls in einem Sensorelement) zur Wegaufnahme nutzt.

Bei diesem beruihrungsfreien MeRverfahren markiert ein positionsgebender Dauermagnet ohne eigene Hilfsenergiezufuhr
durch die Sensorgehdusewand hindurch den Mef3punkt. Die Laufzeitmessung des Torsionsimpulses 1&t sich in hoch-
genaue, streng wegproportionale Ausgangssignale umwandeln.

Start Weg ~ Zeit Stop

-
X ' Magnetostnktwe
Signalausgang Laufzeitmessung |} - |
- Position 1 -Wegmformatlon

|
- Status- und Sensorelement
Fehlermeldung
- Optionen

Positionsmagnet

Der modulare Sensor besteht aus einem Sensorelement (Wellenleiter) zur Ubertragung des MeRimpulses, das in ein druck-
tragendes Gehause (Malstab) eingebaut ist und einer integrierten, elektronischen Schnittstelle (Sensorkopf) mit aktiver
Signalaufbereitung, deren Ausgang vom montierten Elektronikeinsatz (Modul)* abhangig ist. Der Wegsensor wird je nach
Ausfiihrung Uber Steckverbinder oder ein integriertes Kabel angeschlossen.

*Hier: DeviceNet, Version 1.002
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4. Technische Daten

Eingangsgrofe MeRgroBe: Lange
MeRlange: Profil / Stab 25 - 4800 mm

AusgangsgroRe Schnittstelle: CAN-Feldbus System nach ISO-DIS 11898
Datenprotokoll: DeviceNet
Baudrate, kBit/s: 500 (werkseitig eingestellt), 250, 125

MeRgenauigkeit Auflésung: 5 um, 2 pm

Linearitat, unkorrigiert: < + 0,01 % F.S., Minimum: £ 40 ym ( £ 20 ym zukinftig),
unabhangig von dulReren Temperatureinflissen

MeBwiederholgenauigkeit: <+ 0,001 % F.S. (Minimum + 2,5 ym)
MeRzykluszeit: 2,0 ms bis 4800 mm MeRlange
Hysterese: <4 pm

Einsatzbedingungen Sensoreinbaulage: Beliebig
Magnetverfahrgeschwindigkeit: Beliebig
Betriebstemperatur: -40° C ... +75° C
Temperaturkoeffizient: < 15 ppm
Taupunkt, Feuchte: 90 % rel. Feuchte, keine Betauung
Betriebsdruck fiir Stab: 350 bar, 530 bar Spitzendruck
Schutzart*: Profilbaureihe IP 65 / Stabbaureihe IP 67
Schocktest: 100 g (Einzelschock) nach IEC-Standard 68-2-27
Vibrationstest: 5 g/ 10 - 150 Hz nach IEC-Standard 68-2-6
EMV-Test: DIN IEC 801-4 / Scharfegrad 4
CE gepruft

Aufbau & Werkstoff Profil-Baureihe
Sensorkopf: Aluminium-DruckguRgehduse

MaRstab: Aluminium-Strangpref3profil

Positionsgeber. Magnetschlitten oder offener Positionsmagnet
Stab-Baureihe

Sensorkopf: Aluminium-DruckguRgehause

MaRstab mit Einschraubflansch: Edelstahl 1.4301 / AISI 304
Positionsgeber: Ringmagnet (GFK-Trager mit Permanentmagnet)

Einbau Profilversion: Uber verschiebbare MontagefiiRe oder M5-Nutenstein
Stabversion: Schraubflansch M18 x 1,5 oder 3/4"-16 UNF-3A

Elektrischer Anschluf Stecker am Sensor: 5 pol. DeviceNet Stecker "Micro" M12 x 1
Betriebsspannung: 24 Vdc (+20 % / -15 %)
Stromaufnahme: 90 mA typisch
Restwelligkeit: <1 % S-S
Spannungsfestigkeit: 500 V (0V gegen Gehause)

MTS
I
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* Gilt fr Steckerversion im gesteckten Zustand nur bei sachgerechter Installation des Kabelsteckers
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5. Bauform / Abmessungen
5.1 Profilversion
Temposonics-RP, Ausfiihrung S
1 5 44 3
= = r 3 !
T 9 4
N
) v ©
) & 2 &~
R ‘ 1 ru SO OZIh
4 145 . 355 | <
MS S0 \Loch-ﬂ
98 2‘8 25 - 4800 6‘6 68 55 mm
8 U 9
Aktiver MeBbereich
Temposonics-RP, Ausfithrung V Temposonics-RP, Ausfithrung M
1 13 12
10 12 Max. Luftspalt 207
— X; _ 3mm, +1mm
M4 iR
H— £ 56
] ) 2

1 Sensorkopf mit Elektronik 8 Einbauzone
2 Gerétestecker (Ms), D51 9 Dampfungszone
3 Malistab mit innenliegendem Sensorelement 10 Positionsschlitten Typ V
4 Montageful3, verschiebbar 11 Arm mit Kugelgelenk, M5-Gewinde, 18° Rotation
5 Positionsschlitten Typ S 12 Offener Positionsmagnet Typ M
6 Arm mit Kugelgelenk, M5-Gewinde, Vertikal 18°, Horizontal 360° 13 Nichtmagnetisierbare Halterung, Schrauben
7 MeRlange / BestellgroRe

5.2 Stabbaureihe

1 Sensorkopf mit Elektronik

3 Positionsmagnet

2 Schraubflansch, M18 x 1,5 oder 3/4"-16 UNF-3A

4 Mafstab mit innenliegendem Sensorelement, @ 10

Temposonics-RH 1
/ 25
4
sw 46 0 ] /3 /
3 Dﬂﬂ[l ,,,,,,,, u '
5 1 | 66 mmab
2 5000"mm
9.5 10 Aktiver MeRbereich MeRlange
104 51 25 - 4800 63,5
7 6 8

5 Geratestecker (Ms), D51 (s. Profilsensor)
6 MeRlange / BestellgroRe

7 Einbauzone

8 Dampfungszone
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5.3 Zubehor
Positionsgeber fiir Profil Positionsgeber fiir Stab
43 14 1 120° 2 i 3
20 b
1 M5 By
(= Y
@135
3 Rotation: @135 2135
Vertikal 18° ’ o4 ;
Horizontal 360° G4~ \”” RS [ | []e}
40 [T T} T @254
@24 033
57 14 . 933 Standardmagnet
TR MS/T'; 1 Offener Positionsmagnet @33, Art.Nr. 251 416
S o 2 Positionsmagnet @33, Art.Nr. 201 542
Rotation: 18 3 Positionsmagnet @25,4 mm, Art.Nr. 400 533
40 Positionsgeber fiir Stab-Baureihe bitte separat bestellen
Andere Positionsgeber anfragen.
D4 h o
|
HINH
@24
— 33
140° 13,5
1 Positionsschlitten Typ »S«, Art.Nr. 252 182
2 Positionsschlitten Typ »V«, Art.Nr. 252 184
3 Offener Positionsmagnet Typ »M«, Art.Nr. 251 416
Steckverbinder fiir AnschluBkabel (Bitte separat bestellen)

52 —‘ F— 35

T f Gehausematerial: Metall
@20 {aﬂ—ﬁ EB} 19,6 [ -— % Anschlufart: Léten

4 | W a4  Kontakteinsatz: Buchsen (Ag)
r ' Kabelzugentlastung: Pg 9

i Kabel-@ max.: 6-8 mm
Kabeltyp: Kabel nach DeviceNet Spezifikation:
Thin cable, Table B.3 - B.6,

o z.B. Belden YR 399 39 E34 972

14,8

1 5 pol. Kabeldose DeviceNet »Micro« M12 x1, Art.-Nr. ST 933 171-100
2 5 pol. 90° Kabeldose DeviceNet »Micro« M12 x1, Kontakteinsatz in 90°-Winkeln rastbar, Art.-Nr. ST 933 176-100
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6. Einbau

Allgemein

Bei der Montage der Sensoren
ist zu beachten, dal} sie nicht in
den Bereich von starken mag-
netischen und elektrischen Stor-
feldern montiert werden.

Der Wegsensor kann in beliebi-
ger Lage betrieben werden. In
der Regel wird er fest installiert,
wahrend der positionsgebende
Magnetkopf am bewegten Ma-
schinenteil befestigt wird und
berlhrungsfrei Uber den Mal3-
stab fahrt.

ACHTUNG. Auf einen sorgfilti-
gen axial parallelen Anbau des
Sensors achten, da sonst
Schlitten, Magnet und MaRstab
beschéadigt werden kénnen.

Stab-Baureihe

Der Sensor wird iber das Gewin-
de eingebaut. Dabei mdglichst
nichtmagnetisierbares Material
verwenden. Die Einbaumalle
mussen unbedingt beachtet wer-
den. Sensoren ab 1 m Meflange
mechanisch unterstitzen.

Nichtmagnetisierbares

Material

Zylindereinbau

Das Sensordruckgehause
(Stab mit Flansch) in dem der
Basissensor (Elektronikkopf
und Sensorelement) mit nur 2
Schrauben befestigt ist, taucht
in die hohle Kolbenstange. Der
Magnet auf dem Kolbenboden
fahrt bertihrungslos uber den
MaRstab und markiert durch
dessen Wand hindurch den
MeRpunkt. MuBd im Servicefall
die Elektronik getauscht wer-
den, kann der Hydraulikkreis-
lauf geschlossen bleiben, da
das Sensordruckgehause im
Zylinder bleibt und nur der
Basissensor ausgewechselt
wird.

Profil-Baureihe

Den Sensor liber mindestens

2 Montagefiile mit M5 x 20
Schrauben (DIN 6912) oder
Uber die T-Nut mit M5-Schrau-
ben und Nutenstein montieren.
Der abhebbare, offene Magnet
muf mit nichtmagnetisierbarem
Material befestigt werden.

Montagefu mit Zylinder-
schraube M5 x 20
Anziehmoment: <1,1 Nm

SENSORS GROUP

Offener Magnet Typ M,
abhebbar

!

© Luftspalt
ca. 3 mm

Nutenstein M5 © ©
in T-Bodennut

1 2
Detail: Anbau
tiber Nutenstein

M4
1 Magnet

2 Halteplatte und
Schrauben aus
nichtmagnetisier-

¥ barem Material

Beispiel:

Sensorunterstiitzung

Magnetisierbares
Material

Befestigungslasche
(unmagnetisierbar)

3
30
¥

Positions-
magnet

Beim Einbau beachten !

» Der Magnet darf nicht auf dem
Stab schleifen.

* Die Bohrung in der Kolben-
stange hangt von Druck und
Kolbengeschwindigkeit ab. Sie
sollte einen Durchmesser

von mindestens 13 mm haben.
Der angegebene Spitzendruck
von 530 bar darf nicht iber-
schritten werden.

* Der Zylinderhersteller ist fir
Art und Form der Druckdichtung
(Kupferdichtung, O-Ring 0.3.)
verantwortlich.

* Den Sensorstab konstruktiv
durch geeignete Manahmen
vor Verschlei® schutzen.

ACHTUNG

Beim Wiedereinbau der Sensor-
Basiseinheit unbedingt Schrau-
bensicherung, z.B. Loctite 243
verwenden.

Sensorstab Positions-
magnet
t 15 min.
r5 mm
Positions-
magnet

Unmagnetisierbare
Distanzscheibe

1 Sensor-Druckgehduse
(Flansch mit MaRstab) bleibt im Zylinder 1

2 Sensor-Basiseinheit
(Elektronikkopf mit Sensorelement)
austauschbar Uber zwei Torx 20 Schrauben.

3 Positionsmagnet
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7. MeRbereich

Die technischen Daten jedes TEMPOSONICS Sensors werden bei der Endkontrolle Gberprift und protokolliert.
Dabei wird auch der aktive MeRRbereich = Mellange (siehe Seite 5, Abmessungen) eingestellt. Um sicherzustellen,
daf’ der gesamte MeRbereich elektrisch nutzbar ist, miissen die Positionsmagnete mechanisch wie folgt

angebaut werden

Temposonics-RP/Ausfiihrung S ‘ Temposonics-RP/Ausfiihrung V
Mechanischer MeRbereichsanfang (mm) Mechanischer MeRbereichsanfang (mm)
— 12 12

i O

Temposonics-RP/Ausfiihrung M Temposonics-RH

Mechanischer MeRbereichsanfang (mm) Mechanischer MeRbereichsanfang (mm)

28 51 +
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8. Elektrischer AnschluB

WICHTIG!

Dieser Sensor ist ein aktives
elektronisches System.
Daher schlieBen Sie es bitte
mit groBter Sorgfalt an.
Uberpriifen Sie vor dem Ein-
schalten den sachgerechten
AnschluB, denn Uberspan-
nungen oder falsche Verbin-
dungen kénnen die Elektronik
beschéadigen...

...daher AnschluBarbeiten
niemals unter Spannung
vornehmen.

Um Einflisse von StoérgréRen
auf die elektronische MeRtech-
nik zu verhindern, missen die
Verbindungsleitungen sorgfal-
tig verlegt werden, deshalb

» Kabel nicht in die Nahe von
Motorleitungen, Frequenzrich-
tern, Ventilleitungen, Schalt-
relais u. a. verlegen

* Erdschleifen vermeiden

* Nur stabilisierte Stromver-
sorgungen einsetzen

* Angegebene AnschluBwerte
unbedingt einhalten

* Niederohmige, paarverseilte
und abgeschirmte Kabel ein-
setzen.

AnschluRbelegung

Anschlufl D51

5 pol. Geratestecker
DeviceNet »Micro« M12 x 1

SENSORS GROUP

Achtung ! (Gilt nur fiir Profilversion)
Durch die MontagefiiRe ist der Sensor
isoliert von der Maschinenmasse
angebaut. Daher muR er unbedingt
geerdet werden! Der AnschluR erfolgt
Uber den Flachstecker am Sensorkopf.

il

== Flachstecker

Isolierter
Montagefu

Erde

CE-Kennzeichnung:
Die Gerate stimmen mit der Europaischen Richtlinie 89/336/EWG

Storaussendung: EN 50081-1 und Storfestigkeit:

Montagehinweis!

(geandert durch 91/386/EWG und 93/44/EWG), "Elektromagnetische Vertraglichkeit" Gberein.
Es werden folgende europaische Fachgrundnormen erfiillt:

EN 50082-2

Zur Erfullung der o.a. Fachgrundnormen ist zum AnschluR des Sensors ein vorgeschriebenes

Kabel zu verwenden. Es ist firr eine einwandfreie Erdung des Sensors zu sorgen. Der Kabel-

schirm ist am AnschluBstecker aufzulegen und an der Auswerteelektronik auf Erde zu legen.

Wegsensor Temposonics-RP (Profilbaureihe) und RH (Stabbaureihen) mit DeviceNet-Schnittstelle

Steckerbelegung

DeviceNet Kabel

Frontansicht

Kontakteinsatz

A

®

{ 1

WO®

Pin Farbe Funktion
1* Schirm
2 rot +24\Vdc (+20% / -15%)
3 schwarz DC Ground
4 weild
5 blau

\—

5 pol. Geratestecker,

M12 x 1, Stifte

Montagehinweis!

Zum Anschlull des Sensors ist folgendes Kabel zu verwenden:
Kabel nach DeviceNet Spezifikation: Thin Cable; Table B.3 - B.6; z.B. Belden YR 399 39 E34 972

Es ist fiir eine einwandfreie Erdung des Sensors und des Kabelschirms zu sorgen.

* Pin 1 ist mit Gehause
verbunden
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9. Systemkonfiguration DeviceNet

Der Temposonics Sensor mit DeviceNet Schnittstelle ist .
zum direkten Anschluss an den Feldbus ausgelegt. Er Blockschaltbild
wandelt die wegproportionalen MeR3daten in busfahige > — = | CAN(#)
Ausgangssignale und Ubertragt diese digitalisierten Werte é a % % gr——
direkt an die Steuerung. Das geschieht iiber den CANbus SElLN felo] €8l 2o -ANO
Controller SJA 1000, der das Ubertragungsprotokoll 08|28 ée — =2
generiert und den CAN Transceiver 82C251, der die 25 g 3 < S5 | 24vde
Datenleitung ansteuert. Der Buszugriff erfolgt Giber den K = S % § oV
11 Bit Identifier. Die Informationen kénnen uber verdrillte -
2-Drahtkabel, Koax- oder Glasfaserkabel Gibertragen Sensor
werden.
Bei der Inbetriebnahme wird mit einer Projektiersoftware
eine Datenbasis erstellt, die dann im Master hinterlegt Feldbusstruktur
wird. Damit kénnen z.B. die Sensorparameter Aufldsung, Mit den intelligenten MTS Sensoren ist folgende Busstruktur
MeRrichtung, Nullpunkt und Fehlerbehandlung gewahit in der Maschinenebene moglich
werden. Master: SPS der Fa. Allen

. . . . Bradley mit DeviceNet Modul
Diese Temposonics Sensoren mit DeviceNet Ausgang 2] ——
werden Uber den Feldbus an eine speicherprogrammier- 0 SI8l3 0(0(0
bare Steuerung von Allen Bradley angeschlossen. - :> D °18(8(8 § 018
"Plug and Play" erméglicht die einfache Inbetriebnahme _ MEEER
der Sensoren im DeviceNet. Zu jedem Sensor gehért eine (B;g.'.egitggfet)’s 0000 00 0% cmamms
3.5" Diskette mit dem elektronischen Geratedatenblatt Elektronisches (000D OO0
(EDS), das in den Bus geladen wird. Eine genaue Ver- Geratedatenblatt
fahrensanweisung (Statement of Conformance) enthalt Slaves
die von der ODVA (Open DeviceNet Vendor Association) ) n
aufgestellten und gepflegten Netzwerkspezifikationen. Temposoniocs-RH a ' i :
Zusatzlich kann ein Programmierwerkzeug (DeviceNet .

Manager von Allen Bradley) Konfigurationslisten gene- Temposoniocs-RP a
rieren, nach denen die CANbus Feldgerate strukturell %’

verbunden und individuell parametriert werden.

Antrieb

DeviceNet Protokoll ]
Das DeviceNet Datenprotokoll eines Temposonics Aktuator
Sensors beinhaltet immer die Nutzdaten I
« Statusmeldung

Anzeige
* Wegmessung (1 Magnet)
* Fehleriiberwachung {}
* Poll und Bit-Abfrage Feldbus

<EDS-
Electronic
Data Sheet

by
=| Allen Bradley

AnschlieBen und messen!

Bei der Inbetriebnahme werden
per EDS alle sensorspezifischen
Parameter abgefragt, Uberprift
und gespeichert. Dadurch wird
die storungsfreie Kommunikation
zwischen Sensor und Maschinen-
steuerung gesichert.

OSitiy o

e
Wwo®
Statusmeldung * S

Weiter mit Anhang

Sensor Object Classes DeviceNet
(Statement of Conformance)
Seiten1-8

-10 -
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10. Bestellinformationen

Sensor

Lieferumfang

1. Profil-Baureihe

Wegsensor mit 1 Positionsschlitten
oder 1 Positionsmagnet, 2 Mon-
tagefiiRe bis 1250 mm MeRlange.
Fir jede weiteren 500 mm zusatz-
lich 1 Montageful3.

2. Stab-Baureihe

Wegsensor. Die Positionsmagnete
missen extra bestellt werden.

Bedientool mit EDS (Elektronisches
Geratedatenblatt) auf 3.5" Diskette.

Zubehor bitte extra bestellen.

* MeRlange

1. Profil-Baureihe

Standard:

* bis 1000 mm in 50 mm Schritten

* bis 4800 mm in 250 mm Schritten
Option: Andere MefRlangen anfragen

2. Stab-Baureihe

Standard :

* bis 1000 mm in 50 mm Schritten

* bis 4800 mm in 250 mm Schritten
Option: Andere MefRlangen anfragen

MTS
I

SENSORS GROUP

Wegsensor Temposonics [ [ J[ [ [ [ [ m|[ [ [ |[1][c][2]of2] ] [ |

Baureihe
RP = Profilgehause
RH = Stab mit Einschraubflansch

Typ/Ausfiihrung
1. Temposonics-RP (Profil)

S = Positionsschlitten, Gelenk oben

V = Positionsschlitten, Gelenk vorne

M = Offener Positionsmagnet, @ 33 mm

2. Temposonics-RH (Stab)

M = Schraubflansch M18 x 1,5 (Standard)
S = Schraubflansch 3/4" - 16 UNF - 3A

MeRliange*/BestellgroBe
0025 / 50 bis 4800 mm

AnschluB

D51 = 5 pol. Geratestecker DeviceNet 'Micro' M12 x 1

Betriebsspannung

1=+24 Vdc

Ausgang

C 202 (4)(5)(6) = DeviceNet Protokoll

(4) Baudrate: 2 = 500 kBit/s (werkseitig eingestellt) « 3 = 250 kBit/s « 4 = 125 kBit/s

(5) Auflésung: 1 =5 um (Standard) *« 2=2 um

(6) Zykluszeit: 1 = Standard
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