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MTS Sensors nabizi také reSeni pro mobilni hydrauliku (Off-Highway) a hladinoméry
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0 SPOLECNOSTI

MTS Sensors je uznavany leader v oblasti snimacich technologii a feSeni.
Tyto snimace umoziiuji vysoce presné a dynamické méreni polohy a / nebo
rychlosti v nejmodernéjSich automatizacnich a safety aplikacich.

Pomoci vSestranného a stale se rozsifujiciho portfolia produkti a tésné
spoluprdce se zakazniky se spole¢nosti MTS Sensors snazi 0 co nejvétsi
optimalizaci vykonu a redukci prostoji. Vynikajici kvalita spojend s icelnym
know-how zabezpecuje zakaznikiim maximalni produktivitu a GspéSnost.
Kontinualni vyzkum, vyvoj a vyroba snimacich systém trvale vytvafi pros-
tor pro nova feSeni méreni v oblasti priimyslové a mobilni hydrauliky.

MTS Sensors je divize spole¢nosti MTS Systems Corporation

(NAS-DAQ: MTSC). V cervenci 2016 spolecnost MTS Systems Corporation
(Eden Prairie, USA) koupila PCB Piezotronics Inc. (Depew, USA). Tato
akvizice je pokraovanim v dlouhé historii riistu firem MTS a PCB. NaSi
zékaznici tak mohou vyuzivat rozSitené dopliikové produktové portfolio a
spoléhat na vysokou kompetenci a tsili naSich podptirnych tym@. MTS Sen-
sors ma po celém svété 1450 zaméstnanci, ktefi zajiStuji vSem zékaznikiim
nadstandardni regionalni podporu.

be certain.

Poziéni magnet (Magnetické pole)

Magnetostrikéni méfici prvek (vinovod)

Méfici cyklus

Proudovy impuls generuje magnetické
pole

Interakce s magnetickym polem mag-
netu vytvari torze

Torzni impuls se Sifi

Prevodnik detekuje torzni pohyb

000 e

Poloha je ur€ena ¢asovou odezvou

PRINCIP MERENI

Absolutni linedrni snimace polohy MTS Senzory jsou zalozeny na patento-
vané magnetostrikéni technologii Temposonics a snimaji pozici spolehlivé
a presné.

Kazdy z téchto robustnich snimac polohy se sklada z feromagnetického
vinovodu, poziéniho magnetu, torzné pulzniho pfevodniku a elektroniky
zpracovavajici signal. Magnet, ktery je pfipevnén k pohybujici se Casti
stroje, vytvafi ve své stavajici poloze magnetické pole na vinovodu. K
urceni polohy se vyuziva kratky proudovy impuls pfivedeny do vinovodu,
ktery generuje radidlni magnetické pole. Kratkodobad interakce obou mag-
netickych poli vyvola torzi $ifici se vinovodem. Kdyz torzni vina dosahne
konce vinovodu, je prevedena na elektricky signal. Rychlost, pfi které se
viny §ifi, je znama. Timto zplisobem, na zakladé doby uplynulé od vyslani
proudového impulsu do odpovédi ve formé torzniho signélu, Ize pfesné za-
jistit linearni méreni polohy. Vysledkem je spolehlivy systém méFeni polohy
s vysokou pfesnosti a opakovatelnosti.

Magnetostrikéni technologie Temposonics® nevyZaduje Zadné pohyblivé
¢asti, a proto neni vystavena mechanickému naméahani. Z tohoto dtivodu
maji senzory ve srovnani s jinymi technologiemi méfeni vyrazné delSi Zivot-
nost a jsou charakterizovany vy$Si spolehlivosti i v naroénych pracovnich
podminkach. Vzhledem k tomu, Ze technologie Temposonic vyuziva abso-
lutni detekovani pozice, kalibrace senzoru neni nutna.



NOVA
GENERACE

Snimace polohy Temposonics® fady R jsou pripraveny
pro aplikace Industry 4.0. Podporuji fadu inteligentnich
funkei, které uzivatelim umoziuji ziskavat dalSi
informace zevnitr aplikace. UZivatelé absolutnich
bezkontaktnich snimacii polohy téZi ze zlepSeného
vykonu, vy$Si odolnosti proti naraziim, vibracim a
vysokym teplotdm. Zpétna kompatibilita fady R
umoziuje uzivatellim jednoduse nahradit pouzité
snimace novou generaci senzorti. To znamena, Ze i
stavajici aplikace mohou téZit z novych funkci
Temposonics® R-Series V.

Temposonics® R
R-Series V

MTS Sensor Technologle
GmbH & Co. KG

Aul demn Schiiffel 9
58513 Lidenscheid, Germany

ﬁﬂ‘l‘ WWW MISSENS00S.COMm

DUVERUJTE TOMU,
CO ZNATE.
NYNi JESTE LEPSI.

“Temposonics® R-Série V navazuje na souc¢asnou ¢tvrtou generaci
snimacl. Na zakladé dlouholetych zkuSenosti je R-Serie V dalSim krokem
v inovativnim vyvoji nasich senzord. UdrZzovanim vysoké kvality jsme
dobre zndmi. Posouvame tak hranice, kdy jsme schopni poskytnout nasSim
zakazniktim vylepSenou R-fadu, vic nez kdykoliv predtim.”

André Beste, Technicky Reditel Marketingu



SPICKOVY
VYKON

Mate narocné aplikace? OhroZuji spolehlivy provoz vysoké pracovni
teploty, znecisténi a vibrace?

Extrémni poZadavky vyzaduji mimoradna feSeni. MTS Sensors nabizi
Sirokou Skalu méreni délek, vicendsobné méfeni, inteligentni zastavbu s
integrovanou diagnostikou, inovativni design s rozséhlou fadou rozhrani.
Magnetostrikéni technologie Temposonics® se vyznacuje vykonnou
elektronikou uloZenou do dvojndsobné stinéného prostoru. Robustni
senzory jsou mimoradné spolehlivé a jsou schopny zajistit presné méreni
polohy po mnoho let i v téch nejdrsnéjSich podminkach.

Uspésni tam, kde jini selhdvaji.
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KOMPAKTNI
RESENI
Mate k dispozici jen minimalni prostor? Je aplikace obtiZzné pfistupna?

MTS Sensors nabizi volitelna feSeni senzoril, ktera presné zohledni vasi
aplikaci z hlediska vykonu a zastavby. Senzory se vyznacuji extrémné
nizkymi profily, oddélenou elektronikou nebo pouzdrem, které bylo
certifikovano pro prostredi s nebezpecim vybuchu. V potravinarském
primyslu a odvétvich, ktera pouzivaji plasty, textilie nebo jiné materialy, je
diky technologii Temposonics® zaru¢ena maximalni produktivita.

Vzdy inteligentni Feseni.

Y
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MAXIMALNI
BEZPECNOST

Mate aplikace do vybuSného prostiedi nebo nebezpeénych zon?

Snimace Temposonics® od vyrobce MTS jsou prvni volbou, pokud jde o
splnéni standard{i bezpecnosti v nebezpeénych oblastech, véetné SIL 2,
NEC (USA), CEC (Kanada), ATEX

(Evropa), EAC Ex (rusky trh), tfida IECEx (globalni trh) a japonska schvaleni
pro pouziti ve tridé I, II, I, divizi 1, divizi 2 a z6né 0/1, z6né 1, z6né 2, z6né
21 a z6né 22. Optimalizovano pro aplikace, kde mize dojit ke kontaktu

s plamenem a ziravymi latkami, nebo vlivu vybusné atmosféry. NaSe
snimace jsou velmi vhodné pro pouZiti v chemickych zafizenich, u ropnych
popfipadé plynovych ploSin na mofi a v dalSich aplikacich tohoto odvétvi.

Maximalni bezpecnost pro osoby a stroje.

W TR R EaEE | B

INOVATIVNI
TECHNOLOGIE

Nasim cilem v MTS snimace je nabidnout zakaznikiim kombinaci vynikajici
kvality s redlnym know-how. V zajmu dosazeni maximalini produktivity a
uspéchu zakazniki mame velky zajem poznat a pochopit jejich potieby.
Neustale vyvijime nové produkty a unikatni, trzné orientovana feSeni. Neni
nahodou, Ze naSe oddéleni vyzkumu a vyvoje je nejsilngjSim tymem v MTS
Sensors.

Priikopnici a inovatofi
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ZASTAVBA
DO VALCE

Tycové modely snimac MTS Sensors byly vyvinuty pro piimé méreni
polohy v hydraulickych nebo pneumatickych valcich. Diky svému vykonu,
dlouhé Zivotnosti a vynikajici kvalité jsou senzory Temposonics jiz dlouhou
dobu standardem pro aplikace ve valcich fluidni techniky. Snimace maiji
vysoky stupen linearity, jsou odolné vici elektromagnetickému ruseni
(EMI), naraz(im a vibracim. Sirokéd $kala funkci, rozmérdi a vystupfi vam
garantuje feSeni, které pfesné odpovida vasim specifikacim.

MODULARNI
PROVEDENI

Pomoci zavitové pfiruby s O-krouzkem je snimac tésné zajiStén v otvoru
dna vélce. Nékteré modely mohou byt pIné integrovany vcetné elektroniky
piimo ve valci. Tlakuodolnd méfici ty¢ snimace zapada do otvoru vyvr-
taného stredem pistni tyCe. PoziCni magnet je bud upevnén v mélkém
otvoru horni Césti pistni tyCe, nebo alternativné pfipevnén k hlavé pistu.
Modularni a uZivatelsky privétivy design

Modularni konstrukce senzoril fady R,G a GB umoZriuje snadnou vyménu
snimaciho prvku a elektroniky i pfi uzavieném hydraulickém okruhu. To
nejen zabranuje tniku oleje, ale také snizuje naklady na adrzbu a vyznamné
redukuje prostoje. Technologie Temposonics se jiz vyskytuji v mnoha
vélcich vSech odvétvi, jako je ocelarsky, dfevarsky a potravinarsky primysl,
vyroba energie.

15



T-Serie

Robustni
Konstrukce

E-Serie

Kompaktni
Reseni

G-Serie

Vysoka
Zivotnost

G B-Serie

Inovativni
Design

R-Serie v R-Serie

Nadfizeny
Vysoky

PREHLED

Nové
Generace

SPECIFICKE VLASTNOSTI
Mé&feni rychlosti
Vicenasobné méfeni o
Programovatelné parametry
Diagnostika pomoci LED

Redundantni varianta

VYSTUP
Analog - proud ° ° ° ° ° °
Analog - napéti ° ° ° ° °
Start/Stop ° °
PWM C
SSI ° ° ° ° °
Profibus °
CANbus ° o o
DeviceNet °
EtherCAT® °
EtherNet/IP™ o o
Powerlink ° °
Profinet ° °
10-Link °
MINIMALNi MERENA DELKA
25 mm (] (] (] °
50 mm ° o l

MAXIMALNi MERENA DELKA

1500 mm ER TH (SIL 2)
2540 mm EH, EE GTE RT4
2900 mm GT
3000 mm |EP, EL, EP2, ET
3250 mm GB
5080 mm GP RP, RD4
6350 mm RP5
7620 mm GH RH5 RH, RS TH

20000 mm RF

E-SERIE

EH

CERTIFIKATY e

CE

G“ US|\ ...

UL/cUL

[H[ [H[H [ES SGhI:IéIe-

ET

EP

EL

EP2

ER

EE

G-SERIE

GH

GP

GT2/GT3

GTE

GB-SERIE

GB

R-SERIE V

RH5

RP5

R-SERIE

RH

RP

RF

T-SERIE
TH (Analog) ° ° ° ° °
TH (SSI, CANbus) ° ° ° °

TH (SIL 2)

HPH FOR G-/R-SERIE

GH

RH
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Uz jste nékdy premysleli, kolik €asu ztracite ¢ekanim na adekvatni podporu nebo pfi objednéavce?

Nasim tkolem ve spolecnosti MTS Sensors je zajistit véasné dodévky kvalitnich produktl tak, aby splfiovaly
vaSe pozadavky a poskytovaly prvotfidni sluzbu. Dévérujte naSemu neustalému vyvoji vysoce vykonnych
snimacil polohy a spolehnéte se na nas vysoce kvalifikovany personal. Ve spolecnosti MTS Sensors se

fidime zarukou bezkonkurencnich sluzeb, kterda nam umoznuje vyuzit vSechny dostupné prostiedky k dosazeni

S vaSich ocekavani. Nasim cilem je podporovat vas pfi optimalizaci vasi ¢innosti a jsme radi, ze vam uSetfite
° drahocenny cas.

.. dleé‘rIUJte Od bornllkljm' V&S tym MTS Sensors
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E-SERIE

(EH, ET, EP, EL, EP2, ER, EE)

Senzory Temposonics® E-Serie jsou diky svému kompaktnimu

designu vyuZitelné v aplikacich, kde neni k dispozici dostatecny

prostor.Siroka $kala moznych konfiguraci spliiuje pozadavky
rliznych, prevazné primyslovych aplikaci.

Pro integraci ve valci se pouzivaji tfi typy - ty¢ové EH, ET
(s ATEX certifikdtem) a EE (pfimo do valce).

Varianta EL se vyznacuje plochym a Stihlym provedenim.
Soudasti E-série je také ER senzor s hlinikovym krytem a zdvihaci

tyéi: Jeho snimaci systém je integrovan do hlinikového profilu a

poloha se urcuje pomaci robustni,zdvihaci tyce.

Snimade série E se pouZzivaji napfiklad v aplikacich zpracovani plasti,
v potravinarském a napojovém priimyslu, v fidicich systémech a

balicich strojich.

Vystup (rozliSeni)

ER Senzor

EH

Proud Nekoneéné 16 bit*

ET EP /EL EP2 ER

EE
NekoneénéNekoneénéNekoneéné Nekonecné

o
Integrovany do hlinikového e M

profilu pro flexibilni montaz

Napéti Nekonecné 16 bit* NekonecnéNekonecnéNekonecné

Start/Stop **

* % * * * % * %

SSI 20 ym 5um 20pm  20pm 20 pm =
CANopen 10 pm = 10 pm 10 pm 10 pm =
10-Link 5pum - 5pm 5pum 5pum —
Poufziti

Teplota EH/EP/EL/EP2/ER: -40...+75°C

Razova zkouska
Vibra¢ni zkouSka

Provedeni

ET (Analog): -40...+85 °C
ET (SSI): -40...+90 °C
ET (Start/Stop): -40...+105 °C
EE: -40...+85 °C

100 g (jednotlivy raz), IEC Standard 60068-2-27
EH/EP/EL/EE: 159/10...2000 Hz

ET: 20 g /10...2000 Hz
EP2: 89/10...2000 Hz
ER: 5¢/10...2000 Hz

IEC Standard 60068-2-6 (s vyjimkou rezonance)

EL Senzor
ultra low profile-style

EP Senzor
Senzor s extrémné
plochym profilem

Mérena délka EH / EE: 50...2540 mm
ET/EP/EL/EP2: 50...3000 mm
ER: 50...1500 mm

Presnost méreni

Linearita < +0,02 % ES.

Elektrické pripojeni

Napajeci napéti

+24\IDC (15 / +20 %)

* Minimalné 1 pm v zavislosti na mérené délce
**\/ zavislosti na vyhodnocovaci jednotce.

Vice informaci:

WwWw.mtssensors.com
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EP2 Senzor
Plochy profil

ET Senzor —
Certifikované pro
ATEX & odolné =
vilgi vysokym
teplotam

EH Senzor : .
_ TyCovy snimac : ;&
navrzeny pro hydrau- Vi n
lické valce -

EE Senzor
K zabudovani do
hydraulického valce



G-SERIE GTE Senzor
(GH, GP, GT2/GT3, GTE) PIné integrovateiné
Plovouci magnet : do vélce.

Snimace Temposonics® fady G jsou velmi odolné a vyznacuji se
presnou detekci v naroéném priimyslovém prostredi. Vinovod je
integrovan v tlakové méfici tyGi z nerezové oceli nebo v hlinikovém
profilu. Soucasné je elektronika snimace chranéna pomoci dvojité
stinéného krytu proti vlivim EMC.

V pfipadé redundantnich GT2 / GTE a GT3 snimacil je integrovano
nékolik nezavislych méficich systému v jednom snimaci. Kazdy z
meéficich systémi ma vlastni kanal se snimacim prvkem a vystup
vCetné napdjeciho zdroje a vyhodnocovaci jednotky. Model GTE je
navic jeho zaclenénim do valce chranén pred vlivy okolniho pros-
tfedi. Snimace jsou Gasto vyuZzivany v regulacnich pohonech ventild,
hydraulickych valcich, pfi nastavovani listil rotoru vétrnych turbin, v
kontrolnich systémech lodi.

Vystup (rozliSeni)
GH GP GT2/GT3 GTE
Proud Nekonecné  Nekone€né Analog Nekonec€né
Napéti Nekoneéné  Nekonecné Analog Nekonecné
Start/Stop * S - - QH ,sel',IZOE'
PWM . x _ _ TyCovy snimac

navrzeny pro

P i podmink ické va
racovni podminky hydraulické valce

Teplota GH/GP. -40...+80°C GT2 / GT3 Senzor
GT2/GT3: -40...475°C GP Sensor Dvoijité nebo trojité redun-

GTE =20..475°C dantni ty¢ové snimace
Razova zkouska 100 g (jednotlivy réz), IEC Standard 60068-2-27

Vibragni zkouska ~ GH**: 15¢/10...2000 Hz

profile-style

GP: 159 /10...2000 Hz
GT2/GT3: 5¢/10...2000 Hz
GTE: 10 g/10...2000 Hz
IEC Standard 60068-2-6 (s vyjimkou rezonance)
Provedeni
Mérena délka GH: 50...7620 mm
GP: 50...5080 mm
GT2/GT3:50...2900 mm
GTE: 50...2540 mm :
Presnost méreni
Linearita <+0,02 % F.S.
Elektrické pripojeni

Napéjeci napéti +24 VDC (-15/+20 %)

* \ zavislosti na vyhodnocovaci jednotce.
**QOdolnost proti vibracim

Vice informaci:
Www.mtssensors.com
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GB-SERIE

(se zavitovym nebo prirubovym pfipojenim)

Temposonics® Rady GB jsou konstruovany tak, aby byla mozna
zastavba do hydraulickych valcil zplisobem obvykle pouZivanym v
zarizenich pro vyrobu elektrické energie. Ploché, kompaktni pouzdro
elektroniky usnadiuje umisténi v omezeném prostoru.

Provozni vyhody téchto senzort jsou: vysoka odolnost viici tlaku
(novy snima¢ GB-J nabizi provozni tlak az 800 bar),

vysoka odolnost proti EMI a schopnost pracovat pfi teplotach

az +100 ° C. Dlouha Zivotnost a vysoka odolnost v{i¢i korozi je
dosazeno pouZzitim nerezové oceli 316L (model GB-N).

Senzory fady GB Ize programovat pomoci ruéniho programatoru
pres USB port.

GB se zavitovou pfirubou (GB-M / GB-T) nabizi dalSi vyhody - pou-
zdro elektroniky snimace s elektrickym pfipojenim Ize otacet o 360

stupniti, ¢imz je mozné lehce dosahnout potrebné orientace pripojent.

V pfipadé potfeby je mozné snimaci prvek a elektroniku nahradit,
pricemz pfiruba z(istava nainstalovana ve valci. To znamend, 7e
hydraulicky okruh neni preruseny a snizi se tak naklady na ddrzbu a
doby prostojd.

Vystup (rozliSeni)

Proud 16 bit

Napéti 16 bit

SSI 5pm

Pracovni podminky

Teplota -40...+100 °C

Napéti 100 g (jednotlivy réz), IEC Standard 60068-2-27

Vibracni zkousSka 15¢/10...2000 Hz
IEC Standard 60068-2-6 (s vyjimkou rezonance)

Provedeni

Mérena délka 25...3250 mm
Presnost méreni

Linearita < +0,02 % ES.
Elektrickeé pripojeni

Napajeci napsti  +24 VDC (-15/ +20 %)

Vice informaci:
Www.mtssensors.com
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GB Senzor

se zavitovou pfirubou
Snimaci prvek vcetné elektroniky
snimace jsou snadno
zameénitelné

GB Senzor

s pritlaénou pfirubo
vysokotlaké provedeni pro
vysoké provozni teploty




R-SERIE V

Nova generace
(RHS5, RP5)

R-Serie V je nastupcem naSi soucasné R - série. Nové
senzory maji vy$Si odolnost viici vibracim a vysokym teplotam, jsou

pripraveny pro primysl 4.0 a perfektné se hodi do stavajicich aplikaci.

Nové funkce pro primysl 4.0 dostupné ve vSech vystupech nabizeji
uzivateldm jedineéné vyhody. Kromé €istych procesnich dat (pozice /
rychlost) poskytuji dal$i informace o procesu. Stavové a statistické
(daje se zaznamendvaji a zpracovavaji béhem provozu a lze je

pouZit k lepSimu pochopeni procesi v aplikaci.

\ kombinaci se zvySenym vykonem a vysokou robustnosti je
uzivateli nabizena jistota, Ze stavajici aplikace budou fungovat

jesté spolehlivéji a bude tak dosazeno ocekavanych vysledk.

Temposonics @
R-Series V. \..

MTS Senzor Technologie
GmbH & Co. KG

Al dem Schiitiel 9
58513 Lbdanscheid, Gormany

—
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Vystup (rozliSeni)
RH5 RP5
SSI 0.1pm 0.1 pm
EtherNet/IP™ 1ym  1pm
Powerlink 0.5pum 0.5pm
Profinet 0.5pum 0.5 pm
Pracovni podminky
Teplota -40...+85°C
Napéti 150 g (jednotlivy réz), IEC Standard 60068-2-27

Vibracni zkouska 30 g /10...2000 Hz
IEC Standard 60068-2-6 (s vyjimkou rezonance)

Provedeni
Mérena délka RH5:  25... 7620 mm
RP5:  25... 6350 mm
Presnost méreni
Linearita <0.01 % ES. (minimum < +50 pm)
Elektrickeé pripojeni

Napéjeci napéti 12...30 VDC +20 % (9.6...36 VDC)

Vice informaci:

www.mtssensors.com 2%

Inteligentni asistent TempoLink
pro R-Serie V

Inteligentni asistent TempoLink podporuje plnou integraci senzoru
do aplikace a pfenos dalSich informaci uZivateli. Pomoci asistenta
mize uzivatel ziskat data, jako je aktualni stav snimace, vnitfni teplo-
ta, poGet provoznich hodin a vzdalenost ujetd snimacimi magnety
polohy. Vyhodnoceni téchto hodnot m(iZze pomoci pfi vytvareni plant
prediktivni udrzby, coz vede k optimalizaci vyroby.

Spojeni a komunikace spolu tvofi Temposonics® Snimaé V fady R a
inteligentni asistent TempoLink jsou napajeny ze sité. Asistent mize
prenaset rlizné parametry snimace bezdratové nebo pres USB port,
zatimco senzor pokracuje v ¢innosti.

Vizhledem k tomu, Ze TempoLink inteligentni asistent poskytuje vlastni
Wi-Fi pFistupovy bod s podporou zafizeni jako jsou chytré telefony,
tablety nebo notebooky mohou se tyto pfipojovat velmi snadno. Neni
proto nutnd Zadna instalace softwaru nebo aplikace, ani pristup k
firemni siti.

Vice informaci:

97 Www.mtssensors.com



R-SERIE
(RH, RP, RF, RD4, RT4, RS)

NejvySSi vykon, presnost a spolehlivost: TTim se liSi snimace R-serie
Temposonics®. Tyto magnetostrikéni snimace polohy byly vyvinuty
pro narocné aplikace fizeni pohybu. Dvojité stinény kryt zajistuje
nejlepSi odolnost proti ruSeni EMC. Robustni a modularni R-series
je diky Siroké Skdle provedeni a rozhrani pro mnoho aplikaci
nejlepSim reSenim. Snimace jsou k dispozici jako varianta tyCova
(RH), profilova (RP), s oddélenou elektronikou (RD4) nebo
redundantni (RT4). RF model je vybaven flexibilnim vinovodem. A
pro pouziti v extrémné nepfiznivych podminkach je nejlepsi volbou
RS-Sensor s IP69K krytem.

RF Senzor

flexibilni senzor
Mérena délka az 20 m

RH Senzor

Vystup (rozliSeni) RT4 Senzor
RA RP RE_RDZ R4 RS redundantni snimac s TyCovy snimac do
Proud 16bit  16bit  16bit  16bit - 16 bit externi elektronikou hydraulického valce
Napéti 16 bit 16 bit 16 bit 16 bit = 16 bit . Lo
SSI 05pm 05pm 2pm  1pym  1pm 0.5pm DIagnOSt_lcke
Profibus 1pm 1pm 1pum 1pm = 1pum LED dmdy
CANbus 2ym  2pm  2pm  2pm - 2 um
DeviceNet 2 um 2 um 2 ym 2 um — -
EtherCAT® 1pum 1pm 1pum 1pum - 1pum
EtherNet/IP™ 1pum 1pm 1pum 1pum - -
Powerlink 1pm 1pm 1pm 1pm - -
Profinet 1pum 1pm 1pm 1pm - -
Pracovni podminky J
Teplota -40...475°C Y
Napéti 100 g (jednotlivy raz),), IEC Standard 60068-2-27 b %,
Vibragni zkouska  RH/RP*: 15g/10...2000 Hz RP Senzor .~
RF: 59/10... 150 Hz Profilovy
RD4: 10 g/10...2000 Hz oK
RT4: 58?10...2000 Hz Shimac

IEC Standard 60068-2-6 (s vyjimkou rezonance)

*Varianta: odolné proti vibracim

Provedeni
Mérend délka RH: 25... 7620 mm
RP/RD4: 25... 5080 mm RS Senzor
RF: 150...20000 mm s IP69K
RT4: 95... 2540 mm
RS: 50... 7620 mm pouzdrem

Presnost méreni

Linearita RH/RP/RS: <20,01% FS.
RF/RD4/RT4: <+0,02 % F.S.

Electrical connection
Napajeci napéti +24 VDG (-15/ +20 %)

*Varianta: Vysoce odolny vibracim ‘ M
o
& 55 =~
o s

(|
—
s, fr_.r_l o

Y

RD4 Senzor
S oddélenou
elektronikou

o
. -\.ﬁJJ'
e,
o

Vice informaci:
Www.mtssensors.com
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T-SERIE
(TH)

Senzory Temposonics® T-fady jsou uréeny pro pouZziti v prostredi

s nebezpecim vybuchu, ohné nebo vlivu agresivnich latek. Jejich
nasazeni je vhodné napfiklad v chemickych provozech, tézbé ropy a
zemniho plynu.

Snimace rady T jsou prvni linearni snimace polohy pro priimyslové
aplikace, které splfiujici integrity bezpe€nosti SIL 2. Kromé toho jsou
pIné kompatibilni s ATEX- (Evropa) / NEC- (USA) / CEC- (Kanada) /
EAC Ex- (rusky trh) / IECEx- (svétovy trh) a japonskym certifikdtem

pro pouziti ve tfidach I, 11, III, divize 1, 1, z6na 2, z6na 21 a z6na 22.
Vystup (rozliSeni)

Proud Minimum 16 bit

SSI Minimum 0.5 ym

CANbus Minimum 2 pm

Pracovni podminky

Teplota Standard: -40...+75 °C
SIL2:  -40...485°C

Rézova zkouSka 100 g (jednotlivy raz), IEC Standard 60068-2-27

VibraCni zkouska 15 g/ 10...2000 Hz
IEC Standard 60068-2-6 (s vyjimkou rezonance)

Provedeni

MéFend délka Standard: 25...7620 mm
SIL2:  25...1500 mm

Presnost méreni

Linearita < 0,01 % ES.

Elektrickeé pripojeni

Napajeci napéti +24 VIDC (-15/ +20 %)

TH Senzor

ATEX- / CEC- / NEC- /

EAC Ex / certifikace IECEx / japonsky
certifikat & SIL 2 zajiStujici maximalni
bezpecnost

S-1

T

SO119

Vice informaci:
WWWw.mtssensors.com
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VYBUSNE PROSTREDI

MTS Sensors vyvinul modely senzorti, zejména pro pouZiti v :
prostiedich s nebezpecim vybuchu (typy ochrany - pevny zavéra
zvySend bezpecnost), které jsou vhodné pfi zvySenych pozadavcich™
na bezpecnost (SIL).

G-Serie GH/GP
50...1650 mm

& Il 3G Ex nA 1IC T4 Ge
& 13D Ex tc 111B T100°C Dc IP65/67

-20°C<Ta<75°C
GH: IP67 / GP: IP65
Analog & Start/Stop

MéFena délka
Oznaceni

Provozni teplota
Trida kryti IP
Vystup

G-Serie GTE
Oznaceni & 11 3G Ex nA 1IC T4 Ge
Provozni teplota -20...+75°C
Trida kryti IP P64

Vystup Analog

HPH (G-/R-Serie)

& 112G Ex db 1IC T5 Gb
& 112D Ex tb [1IC T100°C Db
&5 Class 1, Div 1,

Skupiny A, B, C, D

Provozni teplota -40...+75°C

Trida kryti IP IP68

Vystupy G-Serie Analog, Start/Stop & PWM

Vystupy R-Serie Analog, Profibus, CANbus, SSI & DeviceNet

Oznaceni

R-Serie RH/RP
50...1650 mm

& 11 3G Ex nA [IC T4 Ge
& 11 3D Ex tc I11B T100°C Dc IP65/67

-20°C<Ta<75°C
RH: IP67 / RP: IP65
Analog, CANbus & SSI

Mérena délka
Oznaceni

Provozni teplota
Trida kryti IP
Vystup

GH Senzor

GTE Senzor

RP Senzor

SiL2 =

Safety Integrity Leve
IEC 61508

TH Senzor

HPH Senzor

ET Senzor

-Series

~ T

T-Serie TH

Oznaceni

Typ pouzdra D/G:

& 111/2G Ex db 1IC T4 Ga/Gb

& 111G/2D Ex tb I1IC T130°C Ga/Db

e Ga/Gb Ex db [IC T4 X
Da/Db Ex th 11IC T130°C X

& Ex d IIC T4
Ex tb [11C T130°C

Schvaleno pro Japonsko:

Ex d IIC T4 Ga/Gb
Ex t I11C T130°C Db

Typ pouzdra G:

@ Trida | Div. 1 Skupiny A, B, C, D T4
Trida II/111 Div. 1, Skupiny E, F, G T130°C
Trida | Zone 0/1 AEx d / Ex d IIC T4
Trida I1/11l Zone 21 AEx th / Ex th 11IC T130°C
Skupina A neni schvélena pro Kanadu

Typ pouzdra E:

& 11 1/2G Ex db eb IIC T4 Ga/Gh

& 11 1G/2D Ex tb I1IC T130°C Ga/Db

e Ga/Gb Ex db eb |IC T4 X
Da/Db Ex th 11IC T130°C X

& ExdellC T4
Ex tb [11C T130°C

Schvaleno pro Japonsko:

Ex d e IIC T4 Ga/Gb
Ex t I11C T130°C Db

Typ pouzdra E se SIL 2

- Tfida | Div. 2 Skupiny A, B, C, D T4
Trida II/111 Div. 2 Skupiny E, F, G T130°C
Ex nA/AEx nA 1IC T4
AEx tb/ Ex th 11IC T130°C

Standardni verze:
-40°C<Ta<75°C

Typ pouzdra D / G SIL 2 verze:
-40°C<Ta<85°C

Typ pouzdra E SIL 2 verze:
-40°C<Ta<80°C

Provozni teplota

Trida kryti IP IP66 / IP67

Analog, CANopen & SSI

E-Serie ET

& 113G Ex nC IIC T4 Ge

& 113D Ex tc 111G T130 °C Dc

@ Class I/11/1ll Div 2 T4 ABCDFG
Class | Zone 2 T4 IIC
Zone 22 AEx tc / Ex tc 111C T130 Dc

Oznaceni

Provozni teplota ~40 °C < Ta < 85 °C (Analog)
~40 °C < Ta <105 °C (Start/Stop)
~40°C < Ta< 194 °C (SS|)

Trida kryti IP IP66 / IP68

Vystup Analog, Start/Stop & SSI

Vice informaci:
WWW.mtssensors.com
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DUVERUJTE ODBORNIKUM

A USETRETE CAS NA CINNOSTI, KTERE MATE RADI. JONLINE
PODPORA PRODUKTU 3 KONTROLA
. _SLUZBY
ZAKAZNIKUM

VNITRNI
R&D

VCASNE

VLASTNI DODAVKY
PRODUKCE

PRiMY INOVATIVNi
PRODEJ PRiSTUP

START-UP &
ON-SITE SERVICE

) 5 be certain.
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